4 BARIL

604 DUALCURE ISOPRIMER

Dvojkomponentny antikorézny hlinikom posilneny zédkladny nater na baze Dual Cure Chemistry.
Zéakladny nater pre otryskanu ocel Sa2's, Ziarovo pozinkovanu ocel, hlinik a nerezové konstrukcie
pre takmer vietky korézne prostredia zahiiajuc aj primorské prostredie.

VLASNTOSTI

. patentovand technoldgia NL1034986, US 8889798, EP
2238210, CA 2713534;patent pending;

. technoldgia tenkého filmu;

. studené vytvrdzovanie;

. az do 50% znizenie emisii CO2;

. redukcia VOC az do 70%

. rychle spracovanie (aplikacia a montéz v jednom dni);

. az 40% znizenie nakladov;

. > 30 ro¢na zivotnost v kombinacii s DCC zinkovym zakladom (306
DualCure ZRU);

. extrémna pruznost v kombinécii s extrémnou odolnostou proti
oderu;

. rychly proces vytvrdzovania aj v pri nizkych teplotéach;

. odolny morskej a odpadovej vode;

PRACOVNY POSTUP

Zmes: 604 DualCure Isoprimer baza 1 obj.diel

Activator 915, 1 obj.diel

Pokyny na Zmiesajte zakladnu zlozku a aktivéator
miesanie: intenzivne, najlepsie pomocou mechanického
mie3acieho zariadenia.
Teplota zmesi vyrobku by mala byt pri
aplikacii najmenej 5°C pocas aplikacie.
Riedenie: Zmes moze byt aplikovana s pouzitim réznej

striekacej techniky. Potrebné mnozstvo
PU5801 zavisi na pouzitom zariadeni, metody
aplikacie a teploty zmiesaného produktu

Spracovanie 8 hodin pri 20°C 8 (vymiesana zmes).

zmesi:

Podmienky Teplota podkladu by mala byt 3°C nad

aplikacie: rosnym bodom. Pocas aplikacie a schnutia
priestory dobre vetrajte, aby sa zniZilo
mnozstvo odparovaného rozpustadla. Toto je
nevyhnutné pre ziskanie dobrych podmienok
pre schnutie a pre zdravie aplikatorov.

Sposoby Preferovany sposob je airless alebo airmix

aplikacie: striekacou technikou..

Sustainable Coating Solutions

TECHNICKE VLASTNOSTI PRODUKTU

Estetické vlastnosti produktu:
Lesk: Mat

Odtien: Greenish aluminum

Vlastnosti produktu:
Obsah susiny:

VOoC: <485 gr/ltr.

pri 20°C £ 1,30 kg/Itr (zmes)

+ 48 objemovych % (zmes)

Hustota:

Hrubka suchého filmu: standard: 50-100 um (v zavislosti od

sposobu aplikacie)
Teoreticka vydatnost:

Prakticka vydatnost: Praktickd vydatnost zavisi na réznych

vydatnost okolnostiach. Pre airless
striekanie: Velké plochy: 70%
teoreticka vydatnost. Malé plochy: 50%
teoreticka vydatnost.

Doba schnutia: pri 55% RH a standardnej hribke suchého filmu 50 um.
(method: BYK Drying recorder)

20°C

20 minut

2 hodiny (max. 7 dni)

Odolny prachu:

Pretieratelny:

Pocas procesu susenia a vytvrdzovania ma byt relativna vihkost
vzduchu od 50-90%. Viyssia vihkost - rychlejsie vytvrdzovanie..

pri hribke suchého filmu 50 um 9,6 m?/Itr.



UDAJE PRE APLIKACIU

Airless spray Airmix
Riedidlo PU5801 PU5801
Riedenie 0-10 vol.% 0-10 vol.%
Tryska min 0,022 inch min 0,022 inch
Tlak prietoku min 150 bar min 80 bar
Hrabka suchého 50-100 um 50-100 um
filmu

Airspray
Riedidlo PU5801
Riedenie 10-20 vol.%
Tryska 1,8 mm
Tlak prietoku min 3,5 bar
Hrubka suchého 50-100 pm

filmu
Cistenie naradia: okamzite po aplikacii pouzite riedidloPU5801.

PRODUKT INFORMACIE
Balenie: 20 litrové plechovice

Skladovatelnost:  V original dobre uzatvorenych baleniach
moznost skladovania 12 mesiacov,
uskladnené vo vnutri pri teplot5°C az 40°C.

TESTOVACIE VYSLEDKY

Test procedure Results

Accelareted Weathering:
I1SO 11507 / ASTM G154 n.a.

Saltspray:

1ISO 9227-NSS / ASTM B 117
Pull off (before/after saltspray):
1SO 4626 / ASTM D4541

>2160 hours

7,0/5,0 MPa

Corrosion Resistance: R.2,7*1 0% n=0,95 (21 days)
TNO Electrochemical Impedance ~ Primer 80 um 604 +100um 176i2
Spectroscopy (EIS)

Cathodic Disbonding 13 mm after 4200 hours
ISO 15711 primer 80 pm 604+240um 16933

Flexibility:
I1SO 1519/ ASTM D522
Cylindrical mandrel 19 mm

Pull off:
1SO 4624 / ASTM D4541
Sa 2% blasted steel 7,0 MPa
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ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

Znacenie: V sutlade s EU normou 67/548/EEG a
v sulade s nariadeniami o nebezpecnych latkach.
Skodlivy a drazdivy pri kontakte s pokozkou,
ocami a pri vdychnuti. Pri zasiahnuti o¢i ihned
vyplachnite velkym mnozstvom vody a vyhladajte
lekdra. Pocas aplikacie nejedzte, nepite nefajcite.

UN: 1263
Aware code: 42-|

AWARE

AWARE- (skratka pre adekvatne varovanie a pre letecké
poziadavky) je kéddovaci systém pre vyrobky, ktoré obsahuju
prchavé organické latky (VOC). Nastroj pre vyrobcu pre
podporu hodnotenia rizika a produkty inovacie. Méze byt
pouzity pre urcenie nebezpecnosti pre koncovych uzivatelov,
aby boli informovany o potencidlnych zdravotnych rizikach.
Systém je zaloZzeny na Norsku koncepciu OAR a Dansky
koncept MAL- kédov. Kéd sa skladd z 2 ¢isel oddelenych
pomlckou. Prvé ¢islo vyjadruje v m3 potrebny cerstvy vzduch
na pracovisku na riedenie emisii. Druhé ¢islo je odvodené z
R-viet.

UPRAVA POVRCHU

Preduprava povrchu, povrch bez nateru:

Povrch musi byt osetreny podla ISO 12944 ¢ast 4 § 6.2.3.
Odstrante mastnotu, necistoty a Spinu pomocou cistiaceho
prostriedku (napr. Enviclean PR) a striekaciu pistol' s vysokym
tlakom. Otryskanie na stupen ¢istoty Sa 2 1/2 v sulade s
normou ISO 8501-1.

Po otryskani odstrante vietok prach z celého povrchu
pomocou stla¢eného vzduchu, ktory je bez vihkosti a mastnoty.
Prvu vrstvu aplikujte v priebehu 6 hodin. V pripade, Ze sa
findlne vrstvy nanasaju na stavenisku, musia byt prijaté dalsie
opatrenia.

Preduprava povrchu, povrch ziarovo pozinkovany :

Povrch musi byt upraveny podla ISO12944 part 4 §6.2.3.4.1.
Odstrante mastnotu, olej a $pinu, pouzite Cistiaci prostriedok.
Zlahka prebruste cely povrch (velkost zrna 0,3-0,5mm, tlak
trysky 2,0-2,5 bar, otvor trysky 6mm). Po otryskani musi myt
cely povrch jednotny vzhlad. V zavislosti na hrubke vrstvy
zinku, moze byt odstranené max. 5-10 pm zinku. Po otryskani
odstrante vsetok prach z celého povrchu pomocou stlaceného
vzduchu, ktory je bez vihkosti a mastnoty. Prvu vrstvu aplikujte
v priebehu 2 hodin.




OCHRANNE NATERY

Nase ochranné natery vynikaju vdaka svojej trvanlivosti,
pruznosti, prilnavosti, odolnosti voci kordzii, chemickej a
mechanickej odolnosti a jednoduchej aplikécii. To je vysledkom
nasich kompetencii v oblasti chémie a plnenim poziadaviek
nasich klientov. Naterovy systém je v sulade s normou ISO
12944 v sulade s medzinarodnymi VOC pokynmi.

NATEROVY SYSTEM

Niz3ie najdete naterové systémy zaloZzené na produkte 604 DualCure
Isoprimer. Pre poradenstvo v oblasti naterovych systémov
kontaktujte Baril zastupcu.

Systém 1 Korézne prostredie C2/C3

zdkladny néter 50 um;
604 DualCure Isoprimer

vrchny nater 60 um;
176i2 DualCure HS

Systém 2 Korézne prostredie C4

zakladny nater 80 um;
604 DualCure Isoprimer

vrchny nater 80 um;
176i2 DualCure HS

Systém 3 Koro6zne prostredie C4 galvanizovana ocel

zdkladny néter 60 um;
604 DualCure Isoprimer

vrchny néter 60 pm;
176i2 DualCure HS

Systém 4 Korézne prostredie C4 galvanizovana ocel

zakladny nater 60 um;
604 DualCure Isoprimer

medzivrstvovy nater 120 pm
16933 UniBar TR

vrchny néter 120 ym;
16933 UniBar TR
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OPRAVNE NATERY

Opravte poskodené alebo neosetrené miesta priamo na stavbe.
Odstrante necistoty , mastnotu a pod. vhodnym cistiacim
prostriedkom. Odstrante hrdzu zo vietkych mechanickych
poskodeni vzniknutych pri transporte, montazi a zvarani.
Neosetrené miesta po zvarani osetrite s rotujucou drétenou
kefou, brusnym kotic¢om alebo hrubym smirglovym papierom,
so stupnom distoty St3, podla I1SO 8501-1.

Viyhladte prechod medzi ¢astami. Pomocou stlaceného vzduchu
odstrarite vietok prach a necistoty. Lahké poskodenia opravte.

UDRZBA
Doporucuje sa pravidelne ¢istit povrch a kontrolujte natery
ro¢ne. Chyby opravte s origindlnym naterom.

UPOZORNENIE

Vyrobca a dodavatel nemaju vplyv na sposob a podmienky
aplikacie, preto nemaju ziadnu zodpovednost za data
uvedené v technickom liste. Aviak ponukame kompletné
rieSenia pre zaistenie pozadovaného vykonu, technicku
podporuy, to vietko v sulade s normou ISO 12944.
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