() DCC o { ,,, B A R l L

306X DUALCURE ZRU PRIMER

DualCure ZRU Primer je vysokozinkovy zaklad na baze patentovanej technolégie DCC pre pouzitie
na ocel, kde je vyzadovana extrémna odolnost proti korozii a extrémne rychly proces vytvrdzovania.
306X DualCure ZRU Primer je vytvoreny k jednoduchej aplikacii. DCC systém je charakteristicky
moznostou vytvrdzovania aj pri nizkych teplotach a odolnostou proti praskaniu pri vy3sich hrabkach

nateru.
VLASTNOSTI TECHNICKE VLASTNOSTI PRODUKTU
. patentovana technologia NL1034986, US 8889798, EU/CA
patent pending; Estetické vlastnosti produktu
. mozné ’hrubovrstvow? nastreky bez praskania; Lesk: Mat
. studené vytvrdzovanie; )
. silné ponizenie hodn6t CO2/VOC; Odtien: Sedy
. rychle spracovanie (aplikacia a montéaz v jednom dni);
. az 40% znizenie nakladov; Vlastnosti produktu:
. > 30 ro¢na zivotnost v kombinacii s DCC zinkovym zakladom Obsah susiny: + 66 objemovych % (zmes)
(306 DualCure ZRU);
«  extrémna pruznost v kombinacii s extrémnou odolnostou VvocC: < 300 gr/ltr.
pro.tl od’eru; N . . Hustota: pri 20°C £ 2,70 kg/ltr (zmes)
. antikorézne vlastnosti lepsie nez u galvanizacie; j i )
. schvélenie vladou Holandska pre DCC ako naterovy systém Hrabka suchého filmu:  Standard: 50_'1 0(_) pm (v zavislosti od
cestnych a vodnych konstrukcii (Dutch Department of waterways sposobu aplikacie)
and public works (Rijkswaterstaat)); Teoreticka vydatnost: Pri hribke suchého filmu 50 um je
12,0 m?/Itr.
PRACOVNY POSTUP Prakticka vydatnost: Prakticka vydatnost zavisi na réznych
ydatnost okolnostiach. Pre airless
Zmes: 306X DualCure ZRU baza 8 obj. dielov vy‘ . . I ) :
399X Hyvbrid Aktivator 0.4 obi. diel striekanie: Velké plochy: 70%
yori Ivator 0,4 0bj. dielu. teoretickd vydatnost. Malé plochy: 50%
teoretickd vydatnost.
Pokyny na Zmiesajte zakladnu zloZku a aktivator intenzivne,
miesanie: najlepsie pomocou mechanického miesacieho

zariadenia. Teplota zmesi vyrobku by mala byt pri Tepelna odolnost: Maximum 120°C (v suchej vrstve)

aplikacii najmenej 10°C pocas aplikacie.
Riedenie: Zmes moze byt aplikovana s pouzitim striekacej

techniky. Potrebné mnozstvo PU5801 zavisi na

pouzitom zariadeni, metédy aplikacie a teploty

Doba schnutia: pri 75% RH a Standardnej hriibke suchého filmu
50 pm.
(metdda BYK Drying recorder)

zmieSaného produktu 20°C

Spracovanie 3 hodiny pri 20°C (vymie3ana zmes). Odolny prachu: 15 minut

zmesi: Pretieratelny 30 mindt

Podmienky Teplota podkladu by mala byt 3°C nad rosnym resierateiny: mind

aplikacie: bodom. Pocas aplikacie a schnutia priestorydobre ~ Plne vytvrdeny 3 dni
vetrajte, aby sa znizilo mnozstvo odparovaného
rozpustadla. Toto je nevyhnutné pre ziskanie  Pocas procesu sudenia a vytvrdzovania ma byt relativna vihkost
dobrych podmienok pre schnutie a pre zdravie vzduchu od 40-90%. Vyssia vihkost - rychlejsie vytvrdzovanie..
aplikatorov.

Sposoby Preferovany spdsob je airless alebo airmix

aplikacie: striekacou technikou.
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UDAJE PRE APLIKACIU

306X DUALCURE ZRU PRIMER

ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

Airless Airmix Znacenie: V sutlade s EU normou 67/548/EEG a

Riedidlo PU5801 PU5801 v sulade s nariadeniami o nebezpecnych latkach.
Riedenie 0-5vol% 0-5 vol% Skodlivy a drézdivy pri kontakte s pokozkou,

. . ocami a pri vdychnuti. Pri zasiahnuti o¢i ihned
Tryska 0,011-0,013 inch 0,015-0,019 inch vyplachnite velkym mnozstvom vody a vyhladajte
Tlak prietoku 140 bar 60-140 bar lekara. Pocas aplikacie nejedzte, nepite nefajcite.
Hrubka suchého 50-100 um 50-100 um
filmu UN: 1263

Stetec-valéek

Aware code 38-IV

- AWARE
R!ed'dlé PUS801 AWARE- (skratka pre adekvatne varovanie a pre letecké poZziadavky)
Riedenie 0-5 vol % je kédovaci systém pre vyrobky, ktoré obsahuju prchavé organické
Tryska latky (VOC). Nastroj pre vyrobcu pre podporu hodnotenia rizika a
Tlak prietoku produkty inovacie. Moze byt pouzity pre urlenie nebezpecnosti
Hrdbka suchého 50 um pre koncovych uzivatelov, aby boli informovany o potencialnych

filmu

Cistenie naradia: okamzite po aplikacii pouzite riedidloPU5801.

PRODUKT INFORMACIE

Balenie:

zdravotnych rizikach. Systém je zalozeny na Nérsku koncepciu OAR
a Dansky koncept MAL- kédov. Kéd sa skladé z 2 cisel oddelenych
pomlckou. Prvé Cislo vyjadruje v m3 potrebny cerstvy vzduch na
pracovisku na riedenie emisii. Druhé ¢islo je odvodené z R-viet.

UPRAVA POVRCHU

Preduprava povrchu, povrch bez nateru:

Povrch musi byt osetreny podla ISO 12944 cast 4 § 6.2.3. Odstrarite
mastnotu, necistoty a Spinu pomocou Cistiaceho prostriedku (napr.

8,4 litrové plechovice. Enviclean PR) a striekaciu pistol' s vysokym tlakom. Otryskanie na

stupen Cistoty Sa 2 1/2 v stlade s normou ISO 8501-1.
Po otryskani odstrante vsetok prach z celého povrchu pomocou
stlaceného vzduchu, ktory je bez vihkosti a mastnoty. Prvi vrstvu

Skladovatelnost:  V origindl dobre uzatvorenych baleniach
moznost skladovania 6 mesiacov, uskladnené vo
vnutri pri teplot 5°C az 40°C.

TESTOVACIE VYSLEDKY

Saltspray:

> 9750 hodin

1SO 9227-NSS / ASTM B 117

Pull off (before/after saltspray):

1SO 4624 / ASTM D4541

Corrosion Resistance:
TNO Electrochemical Impedance

Spectroscopy (EIS)

R.3,2%10% n=0,94 (21 days)
System 306X + 171i2

11,6/10,6 MPa

Approved by the Dutch Department of Waterways and Public
works (Rijkswaterstaat), system combined with 171i2.
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aplikujte v priebehu 6 hodin. V pripade, Ze sa finalne vrstvy nanasaju
na stavenisku, musia byt prijaté dalsie opatrenia.

Preduprava povrchu, ziarovo pozinkovana ocel:

Povrch musi byt upraveny podla ISO12944 part 4 §6.2.3.4.1.
Odstrante mastnotuy, olej a $pinu, pouzite Cistiaci prostriedok.
Jemné opieskovanie celého povrchu (velkost zrna 0,3-0,5mm, tlak
trysky 2,0-2,5 bar, otvor trysky 6mm). Po otryskani musi myt cely
povrch jednotny vzhlad.V zavislosti na hribke vrstvy zinku, moze byt
odstranené max. 5-10 pm zinku. Po otryskani odstrante vsetok prach
z celého povrchu pomocou stlaceného vzduchu, ktory je bez vihkosti
a mastnoty. Prva vrstvu aplikujte v priebehu 2 hodin.
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OCHRANNE NATERY

Nase ochranné nétery vynikaju vdaka svojej trvanlivosti, pruznosti,
prilnavosti, odolnosti voci korézii, chemickej a mechanickej odolnosti
a jednoduchej aplikacii. To je vysledkom nasich kompetencii v
oblasti chémie a plnenim poziadaviek nasich klientov. Naterovy
systém je v sulade s normou ISO 12944 v sulade s medzinarodnymi
VOC pokynmi.

NATEROVYSYSTEM

Nizsie najdete naterovy systém zalozeny na 306X Dual Cure ZRU
Primer. Pre poradenstvo v oblasti naterovych systémov kontaktujte
Baril zastupcu.

Systém 1 Korézne prostredie C5

zakladny néater 100 pm;
306X DualCure ZRU Primer

vrchny néter 80 um;
171i2 DualCure SX

GARANCIA A UPUSTENIE OD NAROKU

306X DUALCURE ZRU PRIMER

OPRAVNE NATERY

Opravte poskodené alebo neosetrené miesta priamo na stavbe.
Odstrante necistoty , mastnotu a pod. vhodnym (istiacim
prostriedkom. Odstrante hrdzu zo vietkych mechanickych poskodeni
vzniknutych pri transporte, montazi a zvérani. Neosetrené miesta
po zvérani osetrite s rotujucou drotenou kefou, brusnym koticom
alebo hrubym Smirglovym papierom, so stupriom distoty St3, podla
ISO 8501-1. Vyhladte prechod medzi ¢astami. Pomocou stlaceného
vzduchu odstrante vsetok prach a nedistoty. Lahké poskodenia
opravte.

UDRZBA
Doporucuje sa pravidelne Cistit povrch a kontrolujte natery roc¢ne.
Chyby opravte s origindlnym néaterom.

UPOZORNENIE

Vyrobca a dodavatel nemaju vplyv na spdsob a podmienky
aplikacie, preto nemaju Ziadnu zodpovednost za data uvedené
v technickom liste. AvSak ponukame kompletné rieSenia pre
zaistenie pozadovaného vykonu, technickd podporu, to vietko v
stlade s normou 1SO 12944.

Technické listy a iné tlacené informécie su podla nasho najlepsieho spracované podla nasho najlepsieho vedomia. Produkty su garantované na zaklade
prijatelnych obmedzeni garancie. Képia je k dispozicii v spolo¢nosti Baril Coatings, ide o exkluzivhu garanciu s ohfadom na predaj produktu. Modifikacia
akéhokolvek komponenntu alebo pouzitia nie uvedend v tomto buletine rusi garanciu, ak nie je inak pisomne potvrdené od Baril Coatings. Ziadne iné garancie
nie su aplikovatelné. Neberieme Ziadnu zodpovednost za spotrebu, vykon ¢i nehody vyplyvajlce z pouzitia. Zodpovednost je obmedzena na dodanie ndhradnych

materialov, ako je uvedené v obmedzeniach garancie.
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